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Копировал Формат A3
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1. Термообработка ТВЧ h = 0,8 ... 2 мм НRC 54...60, кроме резьбы. 
Тведость резьбовой поверхности  НRC 38 max.
Поверхность угол 10Å, и поверхность "К" допускается на ТВЧ не
термообрабатывать.
2. Материал - заменитель 
3. Центровые отверстия формы  ГОСТ 14034-74 форма А, диаметр 3,15 max.
4.* Размеры для спарвок.
5.** Контролировать на острой кромке до выполнения радиуса  R1,6.
6. Покрытие Хим. Окс. прм.
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